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 ( تدريبية وحدات نظام) المعادن خراطة:  المهنة 

 الصف : الثانى 

 (5) رقم الوحدة:

 

 (Assembling Skills for Turning)تمارين مجمعة لمهارات الخراطة  إسم الوحدة:

 

  ساعة 861   مدة التنفيذ :
 

 ساعة( 81)  : النظرية المعارف

 .نظرٌة تجمٌع المهارات العملٌة -

 فكرة لف الٌاٌات على المخرطة -

 أعمال الصٌانة للمخرطة العامة -

 

 ساعة( 851)  :العملية المهارات

 

 :الردزيثاخ العوليح الراليح هطلىب ذٌفير

 المهارات العملية  رقم
الزمن 
 بالساعة

 04 تمرٌن أساسى مجمع مهارات 8

 04 )طنبور ألومنٌوم( جمع مهاراتتمرٌن متقدم م 2

 40 مجمع مهارات )ضبعة قٌاس داخلى(تمرٌن  3

 61 على المخرطة ىلف الٌا 4

 04 تنفٌذ أعمال الصٌانة الوقابٌة للمخرطة العامة 5

 851 إجمالى 
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 :مستلزمات التدريب

 :ورشة خراطة المكان  

 طالب:/ الخامات  

 نماذج مشغولات جاهزة  -

  رى مبروم بالأبعاد الموضحة برسومات التمارٌن العملٌةقطع خامات صلب ط -

 
 

 :سلك مرن  -شنكار - ضبعة تشكٌل -أقلام تشكٌل متنوعة -أدوات قٌاس  -وسابل وقاٌة  العدد والأدوات– 

  عند الحاجة اخرى - شاقة

 : احة بالورشةتالمعدات والأجهزة الم - حجر جلخ –مخرطة عامة بملحقاتها  المعدات والأجهزة  

 : إخرى عند الحاجة -لوحات إرشادٌة  -وسابل إٌضاح  -نماذج محاكاة  -بروجٌكتور  المساعدات التدريبية 

 

 : هامة ملاحظات

 (.العملٌة للمهارات:  04و النظرٌة للمعارف:  04) حوالى  ٌكون بحٌث التدرٌبٌة الوحدة زمن تقسٌم ٌتم -

 .التدرٌبٌة الوحدات بنظام التدرٌب وإسلوب الجدٌدة المهارات على( المدرب) بالتدرٌب القابم تدرٌب ٌلزم -

 .مناسب بوقت بدء التنفٌذ قبل التدرٌبٌة للوحدات التدرٌب مستلزمات جمٌع توفٌر ٌلزم -
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 ( Unit Summary)الوصف العام للوحدة 
 

 ، الخراطةب ورش تشغٌل المعادن فى بؤمان للعمل تحتاجها التً الأساسٌة الكفاءات من تحدد مجموعة الوحدة هذه

والعمل  التعلٌم تناغم وتقارب بٌن وتخلق والتصنٌع ، الهندسٌة العمل بالقطاعات فى تعدك وتإهلك للدخول وسوف

 . المختلفة ورش المعادنو الخراطةمجال  فً المهنٌة من الكفاءات إضافٌة لك مهارات توفر وسوف ،

لمعارف النظرٌة وتنفٌذ المهارات العملٌة والفنٌة اوذلك بشرح  الفنٌةخلق إحترافٌة عالٌة للكفاءات وتعمل على 

فى كل خطوة عند القٌام بؤعمال تتم عملٌات التشغٌل لماذا وكٌف طبقا للمعاٌٌر المهنٌة ، وذلك باستخدام إسلوب 

التمارٌن المجمعة للمهارات بالخراطة ولف الٌاٌات على قطع انواع مختلفة من وتنفٌذ عملٌات وواجبات تشغٌل 

السلامة الصناعٌة  إشتراطاتبالإلتزام  والتدرٌب على ،أدوات وأجهزة القٌاس المختلفة واستخدام  ، المخرطة

الرسومات الفنٌة و القٌاس قراءة وفهم مع فهم لماذا وكٌف ٌتم مراعاة الدقة فى ،  أثناء الممارسة العملٌةوالبٌبٌة 

الفة وتحدٌد أسباب التلف طبقاً لمعاٌٌر الأجزاء وفحص الأجزاء التوتشكٌل وتشطٌب والمهارة فى تصنٌع 

 . ومواصفات فنٌة محددة

 التفصيلية: الأهـداف

 على: قادرا   المتدرب يكون الوحدة التدريب على هذه بنهاية
 تحدٌد انواع المخاطر المختلفة وتنفٌذ تعلٌمات السلامة المهنٌة والبٌبٌة بموقع العمل. .6

 صحٌحة. بطرٌقة الوقاٌة ملابس ارتداء .4

الفحص والقٌاس و القطع رٌب على مهارات الأستخدام الصحٌح والآمن  للأنواع المختلفه لأدواتالتد .0

 والمعاٌره من خلال النماذج.

 .نظرٌة تجمٌع المهارات العملٌة - .0

 فكرة لف الٌاٌات على المخرطة - .5

 أعمال الصٌانة للمخرطة العامة - .1

 ومترات وتحدٌد قٌمة السلبه.قٌاس الأبعاد الداخلٌه والخارجٌه لشغله بواسطة المٌكر .0

 .إلى أماكنها هاإرجاعوالمعدات المستخدمة تنظٌف المخرطة والعدد والأدوات و .8
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 تعليمات السلامة  المهنية عند العمل على المخرطة :

 ارتداء ملابس غٌر مهرولة. .6

 ارتداء النظارة الواقٌة من الراٌش. .4

 عدم لبس الخواتم وعنق الرقبة. .0

 .تجنب الشعر الطوٌل .0

 عدم مسك الراٌش بالٌد. .5

 عدم تغٌٌر السرعات أثناء دوران الظرف. .1

 عدم إجراء عملٌة القٌاس والشغلة دابرة. .0

 عدم ترك مفتاح الظرف بالظرف بعد الربط أو الفك. .8

 الربط الجٌد لأدوات القطع وقطعة التشغٌل. .9

 

 : يجب عليكالعمل  بعد الإنتهاء من

 فصل مصدر الكهرباء عن المخرطة . .6

 . إلى أماكنها هاإرجاعوالمعدات المستخدمة العدد والأدوات وتنظٌف  .4

 تنظٌف المخرطة وتزٌٌت أماكن الإنزلاق بها .  .0

 تنظٌف وترتٌب مكان العمل. .0
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 التدريبية فهرس محتويات الوحدة
 

 الموضوع العنصر م
رقم 

 الصفحة

 1 المدرب إرشادات وخطوات تنفٌذ الوحدة التدرٌبٌة تحت إشراف كيفية إستخدام الوحدة 8

2 
 المعارف النظرية

 

 نظرٌة تجمٌع المهارات العملٌة -

 فكرة لف الٌاٌات على المخرطة -

 أعمال الصٌانة للمخرطة العامة -

0 

3 
الاختبار الذاتى 

 للمعلومات
 68 أسئلة شاملة للمعارف النظرية

 46 الإجابات النموذجية 4

 التدريبات العملية 5

  ات العمليةوملخص المهار إسم التمرين م

 40 تمرٌن أساسى مجمع مهارات 6

 41  )طنبور ألومنٌوم( تمرٌن متقدم مجمع مهارات 2

 49 مجمع مهارات )ضبعة قٌاس داخلى(تمرٌن  3

 04 على المخرطة ىلف الٌا 4

 00 تنفٌذ أعمال الصٌانة الوقابٌة للمخرطة العامة 5

 01 ملحق تمارٌن عملٌة مجمعة للمهارات 6  

 09   قائمة المراجع 6
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 الوحدة هذه تنفيذ كيفية -8

 مدربك : إشراف عزيزى المتدرب )الطالب( يجب عليك تنفيذ الخطوات التالية تحت

 اقرأ صفحات المعارف النظرٌة الخاصة بالمهنة وناقشها مع المدرب. (6

ة والبصرٌة الملابمة اوالمحاكاة بالمواقع المساعدات التدرٌبٌة او الوسابل التعلٌمٌة السمعٌبإستخدام شاهد واستمع  (4

 .و ناقشها مع زملابك بنظام مجموعات وفرق العمل الإلكترونٌة 

 تؤكد من استٌعابك للمعارف النظرٌة الخاصة بالوحدة بالإجابة علً أسبلة الاختبار الذاتى للمعلومات. (0

الإجابة على أحد الأسبلة بعد عدة  تؤكد من صحة إجاباتك بالرجوع إلى الإجابات النموذجٌة ، إذا فشلت فى (0

 محاولات ، راجع مع مدربك.

 تابع مدربك أثناء عرضه للمعارف النظرٌة وتنفٌذ بعض التطبٌقات العملٌة للوحدة .  (5

 قم بتنفٌذ التدرٌبات العملٌة باتباع الخطوات الموضحة فً التمارٌن العملٌة تحت اشراف مدربك. (1

 باستخدام قابمة مراجعة الأداء المحددة لكل تدرٌب عملى .تؤكد من صحة أدابك للتدرٌب العملً  (0

عندما تعتقد انك نفذت التدرٌب العملً طبقا للمعاٌٌر الموضحة فى قابمة مراجعة الأداء، ٌمكنك عمل بحث عن  (8

وإستنتاج مقترحات للتغلب علٌها وعرضها على بنظام المشاركة مع مجموعات العمل المخاطر الموجودة بورشتك 

 لمراجعة أدابكم . مدربكم

% ، بالإضافة إلى اجتٌازك التام 04علٌك أن تجتاز اختبار المعارف النظرٌة الخاصة بالمهنة بنسبة لا تقل عن  (9

 لاختبار العملً طبقا للمعاٌٌر الموضحة فً قابمة مراجعة الآداء.

 . إذا صادفتك أٌة صعوبة أو كان لدٌك أى استفسار لا تردد  واطلب المساعدة من مدربك (64

 

 تحذيرات هامة :

حرصا ، لطلبة على تشغٌل الماكٌنات والأجهزة أو تنفٌذ تمارٌن عملٌة إلا بعد تدرٌبهم لا ٌتم تدرٌب ا -6

 على عدم تعرٌضهم للمخاطر وغرس مفاهٌم ومبادئ الأمان الصناعى والسلامة والصحة المهنٌة فٌهم 

 جمٌع التدرٌبات العملٌة المذكورة بالوحدة لاٌتم تنفٌذها إلا تحت إشراف المدرب . -4
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 المعارف النظرية -2

 (Occupational Safety and Healthالمهنية           ) والصحة السلامة مفهوم

 : بأنها المهنية والصحة السلامة تعرف

 الحوادث مسببات من خالٌة آمنة عمل بٌبات بتوفٌر وذلك ، الإنسان وصحة سلامة على بالحفاظ ٌهتم الذي العلم

 . المهنٌة الأمراض أو الإصابات أو

  أخرى: بعبارة أو

 خطر من الإنسان على الحفاظ إلى تهدف تشرٌعً إطار فً والنظم والقواعد الإجراءات من هً مجموعة

 . والضٌاع التلف خطر من الممتلكات على والحفاظ الإصابة

 

 الكهربابٌة المنزلٌة الأجهزة أو الكهرباء مع نتعامل فعندما الحٌاة مجالات كل فً المهنٌة والصحة السلامة وتدخل

 إلى نحتاج فؤننا الشوارع فً السٌر حتى أو السٌارات قٌادة ، وعند وأصولها السلامة قواعد أتباع عن غنى فلا

 نحتاج فؤننا التعلٌمٌة المنشآت وفً المختلفة العمل وأماكن المصانع داخل أنه وبدٌهً السلامة وأصول قواعد أتباع

 إلى نحتاج فؤننا أجسامنا لنمو الطعام أو للعلاج الأدوٌة تناول عند بؤنه القول مكنناٌ أننا بل ، السلامة قواعد إلى

 .السلامة قواعد أتباع

 

 تحقيقها إلى المهنية والصحة السلامة تسعى التي العامة الأهداف

 للحوادث تعرضهم بمنع وذلك العمل بٌبة مخاطر عن الناجمة الإصابات من البشري العنصر حماٌة -6

 . المهنٌة والأمراض اباتوالإص

 والضٌاع التلف من ومعدات أجهزة من تحتوٌه وما المنشآت فً المتمثل المادي العنصر مقـومات على الحفاظ -4

 . للحوادث نتٌجة

 المخاطر من الوقاٌة تحقق آمنة بٌبة توفٌر تكفل التً المهنٌة والصحة السلامة اشتراطات كافة وتنفٌذ توفٌر -0

 . والمادي يالبشر للعنصرٌن

 قٌامهم أثناء العاملٌن قلوب فً والطمؤنٌنة الآمان تثبٌت علمً كمنهج المهنٌة والصحة السلامة تستهدف -0

 ومواد أدوات مع الحٌاة ضرورٌات بحكم ٌتعاٌشون وهم ٌنتابهم الذي والفزع القلق نوبات من والحـد بؤعمالهم

 وآخر وقت بٌن حٌاتهم تعرض مؤمونة غٌر ظروف وتحت حٌاتهم ٌهـدد الذي الخطر ثناٌاها بٌن ٌكمن وآلات

 . فادحة لأخطار
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 الورش آلات على العمل عند والسلامة عامة للأمان تعليمات -

ورش ، مع الأخذ بعٌن الالتً ٌجب مراعاتها عند العمل فً المهنٌة والبٌبٌة لسلامة وضوابط لاجراءات هناك 

  ها ظوابطها الخاصة التً ٌجب الإلتزام بهاالإعتبار أن كل منطقة من مناطق الورشة ل

 وهى كالأتى:

وٌفضل إطفاءة تماما اثناء العمل  المحمولممنوع استخدام سماعات الأذن لسماع التسجٌلات أوسماعات الهاتف  .6
 .عدم سماع التحذٌرات والإرشادات والتوجٌهاتٌإدى الى ، و فً الورشة لان ذلك ٌشتت انتباهك

، لا تقم باستخدام اي جهاز فً  هر أو مرٌض او أخذت ادوٌة تإثر على تركٌزكإذا كنت مرهقا من الس .4
 .، وٌفضل طلب اجازة مرضٌة من الطبٌب الورشة

، وٌفضل (تدرٌبات ٌفضل لبس الملابس الخاصة بالعمل )افرول أو بدلةو،  ٌجب عدم لبس الملابس الفضفاضة .0
 .هر علٌها الإتساخ بسرعةان تكون قاتمة اللون )عادة الأرزق القاتم( لكً لا ٌظ

 .المناسبةلوقاٌة وملابس اٌجب لبس نظارة السلامة  .0

ٌجب وضع كمامات على الفم والأنف عند السنفرة الٌدوٌة او المكانٌكٌة أو عند استخدام المٌنا او جهاز التلمٌع  .5
 .أو عند التعامل مع الأحماض وذلك لحماٌة نفسك من الغبار والأبخرة السامة

ٌن جٌدا بالماء الجاري والصابون عند الإنتهاء من العمل وقبل لمس أي مؤكولات بالٌد مباشرة ٌجب غسل الٌد .1
 .للحفاظ على صحتك وحماٌتك من التسمم الغذابً

، ٌجب ارتداء حذاء )جزمة( على قدمٌك لحماٌتهما من العدد والأدوات المتساقطة او الأرتطام بحواف الأجهزة .0
 .مةوٌفضل لبس الحذاء الخاص بالسلا

انتبه جٌدا وركز أثناء الحركة فً الورشة، فبعض العدد والأدوات قد تكون فً طرٌقك وبعضها قد تجرحك أو  .8
 .الخطورة تإدي إلى اصابات بلٌغة

لا تتحدث أو تمازح شخصا ٌقوم بالعمل على جهاز، ولا تلتفت لأحد ٌحدثك أثناء العمل على الأجهزة، استمع  .9
 .إن اردت التحدث معه الماكٌنةاطفا  أو ،ف إلٌهدون ان تلت، واستمر فً العمل 

الأجهزة وهً تدور، أطفا الجهاز وتؤكد انه قد توقف تماما قبل ان تؤخذ الماكٌنات ودابما لا تلتفت او تبتعد عن  .64
 .خطوة للإبتعاد عنه

 .، اطلب المساعدة من الزملاء فً الورشة لا تحمل الأشٌاء الثقٌلة او الكبٌرة بمفردك .66

 ، ولا تستخدمها لأغراض لم تصمم من أجله. منلأدوات والعدد والأجهزة الإستخدام الصحٌح والأاستخدم ا .64

 اطلب المساعدة من المسبول عن الورشة اذا لم تكن على دراٌة بوظٌفة الأداة أو الجهاز او طرٌقة تشغٌلة .60

 .منهاضع الأدوات والعدد بالقرب منك أثناء العمل، وارجعها إلى مكانها حال الإنتهاء  .60

جها، احافظ على نظافة المنطقة التً تعمل بها، وقم بإزالة أي اوراق أو قصاصات المعدن التً لا تحت .65
 .فالاوساخ و"الكركبة" تودي إلى إصابات لا تحمد عقباها
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 المخاطر وقاية من مختلف أنواع المطلوبة لتجهيز مكان العمل وللالاجراءات راجعة قائمة م
 ى ارض الواقع تحت إشراف المدربيجب مراجعتها جيدا  عل

 الإجراء م
التقييم 
 الحالى

مقترح 
 التصحيح

، لإمكان  مساحات كافٌة أمام وخلف كل ماكٌنةخطوط الأمان ووجود  1
 .تحرك بسهولة وأمانال

  

 وضع الخامات والأدوات والعدد وآلات القطع على أقرب مسافة ممكنة 2
 الحركة.لا تعرقل  حتى

  

ات أو اللوحات الخاصة بالأجزاء المطلوب تنفٌذها فً وضع الرسوم 3
 مكانها الخاص.

  

مكان العمل ٌشتمل على أرفف ودوالٌب لحفظ العدد وآلات القطع  4
 مصنفة ومكودة.

  

مكان خاص بعٌدة عن ب مخلفات التشغٌلسلات أدوات النظافة وتوافر  5
 .حٌز الماكٌنات

  

تخفٌض لرفع الأجزاء الكبٌرة ل عدةأدوات وتجهٌزات الرفع المساتوافر  6
 .الوقت والجهد

  

بدرجة حرارة  (طبٌعٌة أو صناعٌة) والتهوٌةالملابمة ، الإضاءة توافر  7
 .ورطوبة مناسبة

  

وتخزٌنها بالمكان  الجاهزةإخلاء مكان العمل من المشغولات  8
 .المخصص

  

   حٌحة .وتكون مثبتة بطرٌق ص الواقٌة الحواجز توافر جمٌع أنواع 9

   توافر جمٌع أنواع ووسابل وأدوات السلامة المهنٌة والبٌبٌة المناسبة 10

   توافر صندوق إسعافات أولٌة ومحتوٌاته  11

   طفاٌات الحرٌق وأشٌاء إخرى عند الحاجة توافر 12
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  :بالخراطة نظرية تجميع المهارات العملية -

 . مختلفة معدنٌةكاملة قطع و إنتاج وتشطٌب فً تصنٌع  الفنٌٌنلمساعدة ها وملحقاتهً إستخدام معدات الخراطة 

 ومتممة لإستٌفاء إحتٌاجات القطاع الصناعً. ومتقدمة  أساسٌة  اتمهارتشمل وهً 

تصنٌع القطع و إصلاحها تشكٌل وتشغٌل ووتكمن أهمٌتها فً مواجهة المشاكل المتعلقة بالإنتاج والتصنٌع مثل 

 .ٌة لأجهزة التصنٌع والقوالب لضمان الجودةوالصٌانة الدور

ٌصقل مهارات المتدرب اللازمة للتعامل مع الآلات و مكابن الخراطة مما ٌتٌح له أداء  الهام هذا التخصص و

 التصنٌع أو إعادة التصنٌع للقطع المٌكانٌكٌة ذات النسب المتفاوتة وبدقة عالٌة. الصٌانة والتشغٌل وأعمال 

 ،ب من إجادة التعامل مع الآلات المٌكانٌكٌة الأخرى كآلات الصقل و لشحذ وآلات التثقٌب كما سٌتمكن الطال

  .و كذلك آلات التشغٌل ذات التحكم الرقمً 

إمداد سوق العمل الصناعً بفنًٌ  والهدف الربٌسى من تدرٌب المتدرب على المهارات المجمعة للخراطة 

إستعدادا وأٌضاً  و تشغٌل أدوات التشكٌل و الخراطة،  على ضبط ومعاٌرةخاصةخراطة مهرة وذوي قدرة 

 .برمجة و تشغٌل آلات التحكم الرقمً عن طرٌق التدرٌب العملًل

 

 وترجمتهارات التى يمكن تنفيذها على المخرطة بالمصطلحات الدولية اوالشكل التالى يوضح ملخص عام للمه 

Knurling  

 المسلوبة الوجهٌة
 الشطف المحٌطٌة

 التثقٌب الداخلٌة القلوظة الفصل

 البرغلة

 انتشكيم
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 لخراطةلتشغبل بابا خاصة بالمجال المهنىالمهارات ال

  .التخلص من المواد الخطرةالمطلوبة وعمال الأإعداد قوابم ببنود القطع والمواد والمعدات اللازمة لتنفٌذ  .6

 تشغٌلها. ومتابعة تركٌبها ، ومتابعة ، أماكنها وتحدٌد ،بالورش  الخراطة آلات توزٌع مخطط تتبع .4

 بإستخدام الحساب الفنى. تنفٌذٌةال اتتحدٌد أبعاد الخامات والقٌاسات النهابٌة ونوع المعدن من الرسوم .0

 الزٌت تدفق وضبط ومراقبة( الدلابل - العربة الغراب -وملحقاتها ) الظرف  المخرطةوضبط تشغٌل  .0

 التبرٌد .  وسابل

 . ، وضبط سرعة الدوران وعمق الثقب الثقببنط  (رٌشوسن )تركٌب  .5

 . استخدام أدوات الربط المٌكانٌكًتجمٌع الأجزاء بو ، وضبط مركزٌتها على محور التشغٌلالشغلةتركٌب  .1

المطلوبة ، وإجراء عملٌات المعالجة  وتشطٌبها بالدقة المختلفة لمعادنل بؤنواعها الخراطة تنفٌذ عملٌات .0

 الحرارٌة.

  الخراطة وبنط الثقب بالزواٌا القٌاسٌة ومعالجتها حرارٌا. اقلام وسن تشكٌل .8

والترترة والتشطٌب النهابى بالدقة  التخوٌشفٌذ عملٌات مابل( وتن -خارجى  -)داخلىعملٌات الثقب  إجراء .9

 المطلوبة.

متابعة عملٌات الخراطة الأسطوانٌة الداخلٌة والخارجٌة المستقٌمة والتشكٌلٌة، وضبط الراسمة وتنفٌذ  .64

، وخراطة السلبات بإزاحة الغراب المتحرك أو تدوٌر قاعدة الراسمة الصغرى أو  بحسب زاوٌة السلبة

  .هاز السلباتباستخدام ج

تحدٌد مراكز السطوح وإجراء الخراطة اللامركزٌة بالربط بالصٌنٌة الدوارة أو بالرأس الرباعً أو بٌن  .66

 .مركزٌن

 تنفٌذ عملٌات الخراطة التشكٌلٌة والدورانات وتنفٌذ مشغولات مجمعة المهارات . .64

 .واحد ومتعدد الأبواب، وإجراء التسنٌن الآلً باب  اختٌار أداة اللولبة )التسنٌن( وتركٌبها .60

 الإستخدام  . قبل سلامتها من المستخدمة فى المجال والتؤكد القٌاس أدوات ضبط ومعاٌرة .60
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  تجميع مهارات الخراطةوخطوات برنامج عناصر 

 :سنوات لسوق العمل المحلى والإقليمى  3المطلوبة لتأهيل خريج التدريب المهنى نظام 

مٌكرومتر(  -القدمة ذات الورنٌة )باكولٌس(  -قدمة صلب -البراجل -أساسٌات وادوات القٌاس: )المتر -

 وإستخدماتها(

معاٌرة أدوات  -أخطاء القٌاس  -التفاوت والتجاوز -تطبٌقات متقدمة للقٌاس: )قٌاس الأعماق والإرتفاعات  -

 القٌاس(

 عمق القطع والتغذٌة( –تشغٌل ماكٌنات الخراطة: )انواع المخارط وادوات القطع  -

القلوظة  –الترترة  -الثقب  -المجارى( –الأكتاف  -مدرج  -ٌات الأساسٌة للخراطة: الخرط )عدل العمل -

 بالذكر واللقمة(

 توسٌع( - الخرط الداخلى )ثقب -المخانق  -الذنب  –مهارات متقدمة للخراطة: )الشاقات  -

 خراطة المسلوب: مورس )داخلى خارجى( -

 -المثلث -القلوظة الداخلٌة والخارجٌة )باب وبابٌن  -لقلاووظ قطع القلاووظ بالخراطة: )انواع واشكال ا -

 المربع ( 

طرق وخطوات   -أنواع الأقلام والعدد المستخدمة  –الخراطة التشكٌلٌة واللامركزٌة: )الأنواع والأشكال  -

 التنفٌذ( 

 .تمارٌن مجمعة للمهارتتنفٌذ  -

 تنفٌذ الصٌانة الوقابٌة والدورٌة للمخرطة. -

  ةمجمعالفى أعمال الخراطة  والمهارات التى تقوم بها لى يوضح أقلام القطع المستخدمةوالشكل التا
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 :كرة لف اليايات على المخرطةف -

تعتبر الٌاٌات مصدر للحركة المٌكانٌكٌة وعضو ناقل للحركة وتستخدم الٌاٌات كوصلات مرنة بٌن أجزاء 
ى أو مخروطى وٌكون ذو مقطع دابرى لأو مربع أو الماكٌنات أو الأجهزة وٌكون الٌاى إما ورقى أو حلزون

 مستطٌل .
 تأثير القوة على شكل الياى :

عند تؤثٌر قوة على الٌاى فإنه ٌتغٌر شكله وعند زوال هذا المإثر ٌستعٌد شكله الأصلى وٌتوقف هذا على مرونة 

  الخطوة( . -مساحة مقطع الٌاى  –نوعه  –المعدن المصنوع منه الٌاى )طول المعدن 

 طريقة عمل الياى على المخرطة :

المخرطة  تجهز شاقة من الصلب إسطوانٌة الشكل بالقطر المحدد لعمل الٌاى وتثقب من أحد طرفٌها وتثبت بظرف
تثبت قطعتان من الخشب بالمقلمة لٌمر من خلالهما السلك وٌثبت بداٌته بالثقب الموجود بالشاقة عند تشغٌل 

 ٌط الشاقة ٌتم إنتاج الٌاى .المخرطة وبدوران السلك على مح
 مع ملاحظة الآتى :

 ( فى حالة دوران الممخرطة )شمال( 6مرور السلك بمستوى سطح الشاقة العلوى شكل ) -

 

 

 

 

 

 

 ( فى حالة دوران المخرطة )ٌمٌن( 0مرور السلك بمستوى سطح الشاقة السفلى شكل ) -

 

 

 

 

 

 رف المخرطة ٌدوٌا عكس إتجاه دوران سلك الٌاى .بعد إتمام لف الٌاى على الشاقة ٌجب دوران ظ -

 ضرورة وضع شحم بٌن قطعتٌن الخشب . -

 ( 0ٌجب تسوٌة الٌاى على حجر الجلخ . شكل ) -

 

 

 

 

 (3شكل )

 (51شكل )

 (2شكل )
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 حساب قطر عمود شاقة الياى :قوانين 

 لى للٌاى حٌث أن قطر الٌاى ٌزداد بعد فكه من على الشاقة فٌجب أن ٌكون قطر عمود الشاقة أقل من القطر الداخ

 القطر الداخلى للٌاى ×  4.8قطر الشاقة =                 

 قطر السلك  –القطر الداخلى = القطر المتوسط                 

 

 حساب خطوة الياى :

 طول الٌاى                                        
 مم  ــــــ ــــــــــ  خطوة الٌاى =                  

 عدد اللفات                                       
 

 حساب طول السلك :

 ( 4)عدد اللفات + × القطر المتوسط × طول السلك = ط                  

 

 

 حساب مجموعة التروس المستخدمة فى عمل الياى :

 حاصل ضرب عدد أسنان التروس القابدة           خطوة الٌاى                     
 ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ = ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ                 

 حاصل ضرب عدد أسنان التروس المنقادة       خطوة عمود القلاووظ                    
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 :عمال الصيانة الوقائية للمخرطة العامةأ -

   :تصيانة الماكينا مفهوم

كلمة الصٌانة وحدها مجردة تعنى الإشراف علىى الماكٌنىة بشىكل عىام كىل فتىرة زمنٌىة محىددة للتؤكىد مىن سىلامتها 

وإصلاح أي عطل إن وجد وهذا المفهوم لىم ٌعىد متفىق علٌىه الٌىوم لأنىه قصىٌر الأمىد ولا ٌعطىى الماكٌنىة الرعاٌىة 

 الكاملة واللازمة للعمل بكفاءة عالٌة دابما. 

 لمفهوم الجدٌد الصحٌح والأفضل لصٌانة الماكٌنة هو فن صٌانة الماكٌنات.  لذلك فإن ا

 فن صيانة الماكينات: 

 هً الخدمات الواجب تقدٌمها للماكٌنة لضمان عملها بؤقصى كفاءة عالٌة أثناء أطول فترة تشغٌل ممكنة.  

ي شىًء مهىـم ولازم لاسىتمرار حٌىث ٌعتبىر أ، التعرٌف السابق هو تعرٌف شامل و موجز لفىن صىٌانة الماكٌنىات 

عمىىل الماكٌنىىة بكفىىاءة عالٌىىة طىىوال الوقىىت هىىو ذاتىىه مىىن صىىٌانة الماكٌنىىة نفسىىها فالاهتمىىام بصىىحة العامىىل النفىىـسٌة 

، والحفىاظ علىى البٌبىة المحٌطىة  والجسدٌة من صٌانة الماكٌنة فلو ساءت صحته ساء تركٌزه و تعامله مع الماكٌنة

، وتحسىٌن العلاقىة بىٌن العامىل وزمىلاءه ورإسىاءه فىً العمىل مىـن صىٌانة  الماكٌنىةبالعامل وبالماكٌنة من صىٌانة 

الماكٌنة، وتنظٌم ساعات العمل على الماكٌنة من صىٌانة الماكٌنىة، و إنشىاء سىٌرة ذاتٌىة تحىوى كىل التفاصىٌل عىن 

ن صىٌانة الماكٌنىة تارٌخ عمل الماكٌنة من صٌانة الماكٌنة، و تطبٌق قواعد الأمىان و السىلامة فىً محىٌط العمىل مى

 والواقع العملً ملا بؤعطال لا حصر لها سببها قلة الاهتمام بالعوامل السابقة التً ٌظن البعض أنها بسٌطة.  

ن عملٌة الصٌانة لٌست مجرد فك وتركٌب لأجزاء الماكٌنة وإنما هً منظومة كاملة تتحد فٌها عدة عوامىل مهمىة إ

صٌانة المٌكانٌكٌـة" والمفاهٌم التالٌـة سوف توضح أكثر مفهوم فن الصٌانة لتعطى فً النهاٌة ما نسمٌه الآن" فن ال

 المٌكانٌكٌة والغرض منه وكٌفٌة إتقان هذا الفن.  

 

 : للمعدات أهمية الصيانة

 ٌمكن أن نلخص فٌما ٌلً دور الصٌانة بصفة عامة فً الحفاظ على منشؤة كالتالً:

 . للمعداتزٌادة العمر الافتراضً  .6

 زٌادة الإنتاج. لت التوقف قلة فترا .4

 بكفاءة جٌدة.  المعداتعمل وإستدامة استمرارٌة  .0

 تقلٌل الأعطال المفاجبة. لتوقع حدوث الأعطال  .0

 مراقبة أداء الآلات.  .5

 تحدٌد قطع الغٌار والمعدات .1

 خفض تكالٌف الصٌانة .0
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 أنواع الصيانة التي تجرى على المخرطة ومتطلبات كل نوع

 :الصيانة المخططةأولا : 

 :التفتيش  -8

 .ى التفتٌش الخارج -

 . اختبار ثبات الرباط -

 .فتح أبواب المخرطة والقٌام بالتفتٌش -

 .الخلوص فى الراسمة عن طرٌق الخوابٌر المسلوبة ضبط -

 

 :الصيانة البسيطة -2

 .اختبار الخلوص بٌن الأعمدة والجلب -

 .ضبط الفرملة -

 .ربط أجزاء حامل القلم -

 .لصدأ من أسطح الفرشا - الراٌش -إزالة النتوءات  -

 .إصلاح أبواب وحواجز الحماٌة -

 .ضبط خلوص العربة -

 .اختبار دقة الماكٌنة -

 

 (فكها سيتمالأجزاء التي  وكتالوجات تجهيز رسوماتيجب ) الصيانة المتوسطةثانيا : 

 .إجراء اختبار دقة المخرطة -

 .تحدٌد أماكن التآكل والتلف -

 .فك أجزاء الماكٌنة التً تحتاج إلى صٌانة -

 .اختبار تثبٌت عمود القالب -

 . استبدال الجلب المتآكلة -

 .استبدال تٌل الفرامل -

 .استبدال المسامٌر المتآكلة -

 .ضبط خلوص عود القلاووظ -

 .إصلاح نظام التبرٌد -
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 :مصادر الاهتزازات في المخرطة وكيفية علاجها 

ف الاهتزاز فً حالة المسافة ٌتم الكشف عن الاهتزازات عن طرٌق سرعة المخرطة وتكون أعلى سرعة لاكتشا

 : الكبٌرة بٌن محاور تعشٌق التروس

  :مصادر الاهتزازات في المخرطة

 .عٌب فً تثبٌت المخرطة -

 .التعشٌق الخاطا للتروس -

 .التغذٌة العالٌة -

  .تآكل جلب عمود القلب -

 .عدم التثبٌت الجٌد لقلم القطع -

 . وجود خلوص كبٌر فً العربة -

 .وجود انثناء عمود القلب -

 

 :ويتم معالجة ذلك عن طريق

 .ضبط المخرطة وربط مسامٌر التثبٌت -

 .مراجعة تعشٌق التروس -

 .استخدام التغذٌة المناسبة -

 .تغٌر الجلب المتآكلة -

 .التثبٌت الجٌد لقلم القطع -

 .ضبط خلوص العربة -

 .استعدال مود القلب فً حلة انثناإه -
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  :الاختبار الذاتى للمعلومات

 الدال على الإجابة الصحيحة أوأكثر الإجابات صحة من العبارات الأتية: ضع دائرة حول الحرف( 8س )
 
 :ما نحتاج على المخرطة عند المجمعة للمهاراتنلجأ للخراطة ( 8

 .            قطع غٌر كاملة إنتاجأ(   

 .إنتاج قطع كاملة مشطبةب( 

 .   إنتاج قطع غٌر مشطبةج(  

 

 :على المخرطةتنفيذها  المهارات الخاصة التى يتمأنواع من ( 2

 .والتقعٌرات التحدٌبات خراطةأ(   

 .الطولٌة الخراطةب(   

 .   العرضٌة الخراطةج(  

  

 :بالخراطة هو  العملية المهارات تجميع مفهوم( 3

 .       معدنٌةكاملة قطع و إنتاج وتشطٌب تصنٌع أ(   

 ب(  الخرط الطولى لسطح قطعة التشغٌل.       

 لسطح قطعة التشغٌل. سلوبالمج(  الخرط 

  

 :بالخراطة المهنى بالمجال الخاصة من المهارات( 4

     . القٌاس بالقدمة أ(   

 .الشرٌطى القٌاس بالمترب(  

 . تركٌبها وتشغٌلها ومتابعة ، أماكنها وتحدٌد ، الخراطة آلات توزٌع مخططتتبع ج(  

 

 :الخراطة مهارات تجميع وخطوات من عناصر برنامج( 5

  .النجارة أ(   

 .للخراطة ومجمعة مهارات متقدمةتنفٌذ ب( 

 .التفرٌز ج( 
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 المبينة بالرسم الأتي ثم أكتب الأسم والوظيفه :أقلام القطع بالخراطة تعرف على  (2س )

 
 
 
 

  
 
 
 
 
 
 
 
               (8(           )2      )      (3(          )4         )   (5     ) 
 ................. :فىويستخدم    .................  ل هو:الشك(  6

 ................. :فىويستخدم     .................  الشكل هو:(  4

 ................. :ىويستخدم ف    .................  الشكل هو:(  0

 ................. :ىويستخدم ف    .................  الشكل هو:(  0

 ................. :ىويستخدم ف    .................  الشكل هو:(  5

 

 : الخطأ العبارة أمام)×(  وعلامة الصحيحة العبارة أمام)√(  علامة (  ضع3س )

 ( ) لٌس من الضرورى ان ٌكون فنى الخراطة قادر على تنفٌذ تمارٌن مجمعه للمهارات   .6

 ( ) له وعند زوال هذا المإثر ٌستعٌد شكله الأصلىعند تؤثٌر قوة على الٌاى فإنه ٌتغٌر شك  .4

 ( ) القطر الداخلى للٌاى×  4.8=  للٌاى قطر الشاقة  .0

 ( ) الٌاٌات مصدر للحركة المٌكانٌكٌة وعضو ناقل للحركة وتستخدم كوصلات مرنة  .0

 ( ) الدورانات والمنحنٌات تشكٌل بالخراطة المهنى بالمجال الخاصة المهارات من  .5

 

 :الصحيح المعنى يفيد بما الآتية العبارات أكمل  (4س )

  ..........  - .........الداخلى لعمود شاقة الٌاى = :  القطر  .6

  .......... ،..........المخرطة:  على تجرى التً الصٌانة من أنواع  .4

  .......... ،..........:  بالخراطة المهنى بالمجال الخاصة المهارات من  .0

 .......... ، : .......... المخرطة فً الاهتزازات مصادر من  .0

  ..........،  ..........،  .........من أهم أعمال التفتٌش على المخرطة:   .5
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الشكل التالى يوضح ملخص عام للمهارات التى يمكن تنفيذها على المخرطة ، إكتب أسماء عمليات ( 5س )
 :الخراطة طبقا للأرقام الموجودة على الرسم 

 
 

 

 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 

 

 العمليات هى:

6- ................................................ 

4- ............................................... 

0- ............................................... 

0- .............................................. 

5- ............................................ 

1- ............................................ 

0- ............................................ 

8- ............................................ 

9- ............................................ 

64- ...........................................

1 
2 

3 

4 

5 

6 7 

8 

9 

10 
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 :الإجابات النموذجية

 ضع دائرة حول الحرف الدال على الإجابة الصحيحة أوأكثر الإجابات صحة من العبارات الأتية:( 8ج )
 )ب(  -5 )ج(    -0 )أ(    -0 )أ(    -4  )ب(  -6       

 
 

  المبينة بالرسم الأتي ثم أكتب الأسم والوظيفه :والأدوات والأشكال تعرف على العدد  (2ج )
    

  الخراطة العدلة الطولٌة ويستخدم في:   م عدلقل  الشكل هو:(  6

 عمل الشطف ستخدم في:يو    قلم منحنى   الشكل هو:(  4

 للتنعٌم والتشطٌب ويستخدم في:    قلم مستدق  الشكل هو:(  0

 الخراطة الوجهٌة ويستخدم في:    قلم ركنى  الشكل هو:(  0

 جهٌةللتصفٌة الو ويستخدم في:   قلم عرٌض  الشكل هو:(  5

 
 

 : الخطأ أمام)×(  وعلامة الصحيحة العبارة أمام)√(  علامة (  ضع3ج )
 

 )×( لٌس من الضرورى ان ٌكون فنى الخراطة قادر على تنفٌذ تمارٌن مجمعه للمهارات   .6

 )√( عند تؤثٌر قوة على الٌاى فإنه ٌتغٌر شكله وعند زوال هذا المإثر ٌستعٌد شكله الأصلى  .4

 )√( القطر الداخلى للٌاى×  4.8=  للٌاى قطر الشاقة  .0

 )√( الٌاٌات مصدر للحركة المٌكانٌكٌة وعضو ناقل للحركة وتستخدم كوصلات مرنة  .0

 )√( من المهارات الخاصة بالمجال المهنى بالخراطة تشكٌل الدورانات والمنحنٌات  .5

 

 
 :الصحيح المعنى يفيد بما العبارات (  تكملة4ج )
 

 قطر السلك –القطر المتوسط  = الٌاى قةشا لعمود الداخلى القطر  .6

 المتوسطة المخططة ، الصٌانة المخرطة : الصٌانة على تجرى التً الصٌانة أنواع من  .4

 الخراطة و قطع القلاووظ اقلام وسن تشكٌل بالخراطة المهنى بالمجال الخاصة المهارات من  .0

 شٌق الخاطا للتروسالتع،  التغذٌة العالٌةالمخرطة :  فً الاهتزازات من مصادر  .0

 اختبار ثبات الرباطفى الراسمة ،  الخلوص ضبط ى ،الخارج :المخرطة على التفتٌش أعمال أهم من  .5
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 أسماء عمليات الخراطة طبقا للأرقام الموجودة هى:( : 5ج )
 

 الوجهٌة -6

 المسلوبة -4

 المحٌطٌة -0

 التشكٌل -0

 الشطف -5

 الفصل -1

 القلوظة -0

 الداخلٌة -8

 التثقٌب -9

 البرغلة -64
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 :العمليةالتدريبات 
 ساعة 04زمن التنفيذ :   (8)رقم التمرين :   

 أساسى مجمع مهارات  إسم التمرين :

 

  الهدف من التمرين:

 بتنفيذ التمرين يكون المتدرب قادرا  على: 

 . تطبٌق قواعد السلامة المهنٌة أثناء العمل 

 بطرٌقة صحٌحة وآمنة ضبط وتجهٌز المخرطة العامة للتشغٌل. 

 لقطع اللازمة للتشغٌل .اختٌار أدوات ا 

  جٌداالمستخدمة وضبطها وربطها  القطعالاختٌار الصحٌح لشكل وزواٌا اقلام. 

  المناسبة.وعمق القطع والتغذٌة دوران الاختٌار وضبط سرعة 

 . ترتٌب خطوات التشغٌل بالتسلسل النطقى لتنفٌذ التمرٌن 

  بالسلسل والخطوات الصحٌحة . على المخرطة الأساسٌة المطلوبة جمٌع مهارات الخراطةتنفٌذ 

  بطرٌقة صحٌحة وآمنةتجمٌع الأجزاء  . 

 . التشطٌب الجٌد مع دقة الأبعاد المطلوبة 

 . اختٌار أدوات القٌاس المناسبة لإجراء عملٌة القٌاس 

 .تنظٌف الماكٌنة ومكان العمل وإعادة العدد والأدوات إلى أماكنها بعد تنظٌفها 

 
 ظروف الأداء :

 أدوات تنظٌف -سابل تبرٌد  -زٌت  - مم 695مم بطول  04مبروم قطر طرى  صلب :الخامات
 

 / الأجهزة: العدد / الماكينات
  حجر جلخ -  عامة بالملحقاتمخرطة  -
   قلم خرط عدل -               قلم جنب ٌمٌن     -
   ○05شطف قلم  -  قلم قطعٌة عدل  -
   بنطة مراكز -   قلم ترترة -
 داخلى قلم خرط -   قلم ترترة -
 ظرف مثقاب - قلم قلاووظ مثلث داخلى -
  بنط مقاسات -
 

 :تسهيلات أخرى
ضبعة سن قلاووظ  -ضبعة دوران  -قدم صلب  - رسم تشغٌلى - مم 4.6قدمه ذات ورنٌه دقة أدوات قٌاس و

 نظارة وقاٌة - فرشة للتنظٌف - مثلث مترى
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ع مهاراتأساسى مجم( 8الرسم التنفيذى: للتمرين رقم )  
 المطلوب: تنفيذ التمرين التالي بالأبعاد الموضحه بالرسم
 
 

 

    

 
 
  

 الأبعاد بانًههيًتراث

يى      0.1± انتفاوث انعاو: 

                                                              3▼انتشطيب 

2 

3 

1 

 

 

 mm 0.5ذسذسج 

 mm 0.5ذسذسج 
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 خطوات التنفيذ : 
 

 والبٌبٌة . المهنٌة السلامة وتعلٌمات قواعد وتنفٌذ الوقاٌة ومهمات ملابس استخدم .6

 . المخرطة فى الآمان أغطٌة جمٌع وتثبٌت ، ومعتدلة منتظمة كافٌة إضاءة الورشة إضاءة .4

 وتشغٌلها تجرٌبٌا بدون شغلة . للعمل العامةز المخرطة ٌجهت .0

 قراءة الرسم التنفٌذى ومعرفة علامات التشغٌل والتفاوت. .0

 . المختلفة لتشغٌلعملٌات ااختٌار أدوات القطع المناسبة ل .5

 . وعمل ثقوب المراكز )السنترة(تٌن وتصفٌة الطول استعدال القور .1

 كالأتى: العمودتنفيذ أولا:  .7

 .مم 00مم على قطر  664طول تصفٌة ال -

 مم . 04مم على قطر  04تصفٌة الطول  -

 مم 68مم على قطر  05تصفٌة الطول  -

 الترترة( . -الشطف  -تنفٌذ )الخلخلات  -

 . مم 4.5بخطو  الخارجى قطع سن القلاووظ المثلث -

 . مم وخرط الجزء الباقى وعمل الدوران 645قطع العامود وتصفٌة طولهعلى  -

 فٌذ الخرط المابل )السلبة( .وتن قلب العامود -

 مم . 00تصفٌة الجلبة والصامولة على قطر  .8

 مم . 40مم على قطر  65تصفٌة طول  .9

 الثقب وفصل الجلبة والصامولة . .64

 كالأتى: الجلبة: تنفيذ ثانيا .66

 . مم 04 على  تصفٌة الطول -

 . الثقب وتنفٌذ الخرط المابل الداخلى )السلبة( -

 كالأتى: الصامولة: تنفيذ الثثا .64

 . مم 04 على  تصفٌة الطول -

 . مم 68مم على قطر  654بطول الثقب وتنفٌذ الخرط الداخلى  -

 . مم 4.5بخطو الداخلى قطع سن القلاووظ المثلث  -

 عمل الشطف والترترة . -

 .طبقا للأبعاد والتفاوتات الموجودة على الرسم التنفٌذىالتشطٌب الجٌد  .60

 لأدوات إلى أماكنها بعد تنظٌفها.تنظٌف الماكٌنة ومكان العمل وإعادة العدد وا .60
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 ساعة 04زمن التنفيذ :   (4)رقم التمرين :   

 (طنبور ألومنيوم) تمرين متقدم مجمع مهارات إسم التمرين :

 

  الهدف من التمرين:

 بتنفيذ التمرين يكون المتدرب قادرا  على: 

 . تطبٌق قواعد السلامة المهنٌة أثناء العمل 

 بطرٌقة صحٌحة وآمنة عامة للتشغٌلضبط وتجهٌز المخرطة ال. 

 . اختٌار أدوات القطع اللازمة للتشغٌل 

  جٌدا المستخدمة وضبطها وربطها القطعالاختٌار الصحٌح لشكل وزواٌا اقلام . 

 .اختٌار وضبط سرعة دوران الظرف المناسبة 

  تمرٌن متقدم مجمع مهاراتتنفٌذ ( لطنبور ألومنٌوم( مجرى حرفVللسٌر )). 

  الجٌد مع دقة الأبعاد المطلوبة .التشطٌب 

 . اختٌار أدوات القٌاس المناسبة لإجراء عملٌة القٌاس 

 .تنظٌف الماكٌنة ومكان العمل وإعادة العدد والأدوات إلى أماكنها بعد تنظٌفها 

 
 ظروف الأداء :

 زٌت تزٌٌت -  تبرٌدسابل  -   مم 15مم بطول  84مبروم قطر  ألومنٌوم :الخامات
 

 :/ الأجهزة  ماكيناتالعدد / ال
 بملحقاتها  عامةمخرطة  -

    أقلام خرط مجلخة -

 قلم قطعٌة عدل -

 ( Vقلم قطعٌة حرف ) -

 قلم قلاووظ مربع داخلى  -

   بنط مقاسات  -

 ظرف مثقاب -

 
 :تسهيلات أخرى

 نظارة وقاٌة -ضبعة سن مربع  - فرشة للتنظٌف - رسم تشغٌلى - مم 4.6قدمه ذات ورنٌه دقة أدوات قٌاس و -
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(طنبور ألومنيوم) تمرين متقدم مجمع مهارات( 2رسم التنفيذى: للتمرين رقم )ال  

 المطلوب: تنفيذ التمرين التالي بالأبعاد الموضحه بالرسم

 
 

    

 
 

 الأبعاد بانًههيًتراث

يى      0.1± انتفاوث انعاو: 

                                                              3▼انتشطيب 
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 خطوات التنفيذ : 
 
 استخدم ملابس ومهمات الوقاٌة وتنفٌذ قواعد وتعلٌمات السلامة المهنٌة والبٌبٌة . .6

 منتظمة ومعتدلة ، وتثبٌت جمٌع أغطٌة الآمان فى المخرطة . إضاءة الورشة إضاءة كافٌة .4

 تجهٌز المخرطة العامة للعمل وتشغٌلها تجرٌبٌا بدون شغلة . .0

 قراءة الرسم التنفٌذى ومعرفة علامات التشغٌل والتفاوت. .0

 اختٌار أدوات القطع المناسبة لعملٌات التشغٌل المختلفة . .5

 قوب المراكز )السنترة( .استعدال القورتٌن وتصفٌة الطول وعمل ث .1

 يى . 60الاستعذال وتصفيت انطول يٍ انجاَبيٍ عهي  .7

 يى . 42يى عهي قطر  34تصفيت طول  .8

 قطع انًجارى انخارجيت . .9

 يى . 42شطف حافت انقطر  .10

 يى . 18ثقب انطُبور ببُظ حتي  .11

 .وعًم انشطوف انًطهوبت يى يع يحوريت انذوراٌ  42عكس وضع انطُبور وانربظ عهي انقطر  .12

 .Vعهي شكم انـ قطع يجرى انسير  .13

 يى . 20تصفيت انقطر انذاخهي عهي قطر  .14

 يى . 4قطع انقلاووظ انًربع انذاخهي بخطوة  .15

 .  ويراجعت الأبعاد تشطيب انطُبور .16

 التشطٌب الجٌد مع دقة الأبعاد المطلوبة . .60

 . والمراجعة اختٌار أدوات القٌاس المناسبة لإجراء عملٌة القٌاس .68

 ة ومكان العمل وإعادة العدد والأدوات إلى أماكنها بعد تنظٌفها.تنظٌف الماكٌن .69
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 ساعة 40زمن التنفيذ :   (0)رقم التمرين :   

 (داخلى )ضبعة قياس مجمع مهارات إسم التمرين :

 

  الهدف من التمرين:

 بتنفيذ التمرين يكون المتدرب قادرا  على: 

 . تطبٌق قواعد السلامة المهنٌة أثناء العمل 

 بطرٌقة صحٌحة وآمنة وتجهٌز المخرطة العامة للتشغٌل ضبط. 

 . اختٌار أدوات القطع اللازمة للتشغٌل 

  جٌدا المستخدمة وضبطها وربطها القطعالاختٌار الصحٌح لشكل وزواٌا اقلام . 

 .اختٌار وضبط سرعة دوران الظرف المناسبة 

  (.ضبعة قٌاس) مجمع مهاراتمتقدم وعالى الدقة تمرٌن تنفٌذ 

 شطٌب الجٌد مع دقة الأبعاد المطلوبة .الت 

 . اختٌار أدوات القٌاس المناسبة لإجراء عملٌة القٌاس 

 .تنظٌف الماكٌنة ومكان العمل وإعادة العدد والأدوات إلى أماكنها بعد تنظٌفها 

 
 ظروف الأداء :

  :الخامات
بودرة  - رة ناعمةصنف - زٌت تزٌٌت - تبرٌدسابل  -مم  645مم بطول  45صلب كربونى مبروم قطر  -

 صنفرة
 

 :/ والأجهزة العدد / الماكينات
 بملحقاتها  عامة مخرطة -
 حجر جلخ -
 خارجى عدل م خرطقل -
   قلم جنب ٌمٌن -
 قلم قطعٌة  -
  ○05شطف قلم  -
  ترترةقلم  -
 ظرف مثقاب -
   مراكزبنط  -

 
 :تسهيلات أخرى

 - فرشة للتنظٌف - رسم تشغٌلى -مم( 45 -4مٌكرومٌتر للقٌاس الخارجى ) - - مم 4.6قدمه ذات ورنٌه دقة  -
 نظارة وقاٌة
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(داخلى )ضبعة قياس تمرين مجمع مهارات( 3الرسم التنفيذى: للتمرين رقم )  

 المطلوب: تنفيذ التمرين التالي بالأبعاد الموضحه بالرسم

 
 

    

 
   

 0.5mmترترة 

20±0.5  

100±0.1 

  
 الأبعاد بانًههيًتراث

يى      0.1± انتفاوث انعاو: 

                                                              3▼انتشطيب 
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 خطوات التنفيذ : 
 
 والبٌبٌة . المهنٌة لامةالس وتعلٌمات قواعد وتنفٌذ الوقاٌة ومهمات ملابس استخدم .6

 . المخرطة فى الآمان أغطٌة جمٌع وتثبٌت ، ومعتدلة منتظمة كافٌة إضاءة الورشة إضاءة .4

 وتشغٌلها تجرٌبٌا بدون شغلة . للعمل العامةز المخرطة ٌجهت .0

 قراءة الرسم التنفٌذى ومعرفة علامات التشغٌل والتفاوت. .0

 . المختلفة لتشغٌلعملٌات ااختٌار أدوات القطع المناسبة ل .5

 .وعمل السنترة بالخراطة الوجهٌه مم644 طول  علىالوجهٌن استعدال وتثبٌت الشغلة  .1

  وسنده بالذنبة وتنفٌذ الأتى:الشغلة ربط  .0

 . قدمه ذات ورنٌه بإستخدام مم 46على قطر قطر التمرٌن تصفٌة  -

 مم . 60مم على قطر  14تصفٌة الطول  -

 ( .والترترة -والشطوف  -تنفٌذ )الخلخلات  -

 .المٌكرومتر بإستخدامصفر(  -،  4.46)+  بتفاوت مم 44مم على قطر  65تصفٌة الطول  -

- . 

 ، صفر( بإستخذاو انًيكرويتر ،  + 0.01 -يى بتفاوث ) 20يى عهي قطر  25تصفيت انطول قهب انتًريٍ و .8

 .وعمل الشطوف الخارجٌة

 .  ويراجعت الأبعاد انضبعت انجيذتشطيب  .9

 . والمراجعة لمناسبة لإجراء عملٌة القٌاساختٌار أدوات القٌاس ا .64
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 ساعة 61زمن التنفيذ :   (0)رقم التمرين :   

  على المخرطة ىلف الٌا :إسم التمرين

سوابل  -زٌوت  -شحم  -ان من الخشب قطعت - لعمل ٌاى مناسبشاقة صلب إسطوانٌة الشكل بقطر الخامات : 

 أدوات تنظٌف. -تبرٌد 

 
 : الرسم التنفيذى

 
 

 

 

 

 

 
 بملحقاتها عامة مخرطة  :العدد / الماكينات

 
 :تسهيلات أخرى

 نظارة وقاٌة - قٌاسضبعة  - فرشة للتنظٌف - رسم تشغٌلى - مم 4.6قدمه ذات ورنٌه دقة  -
 

 خطوات التنفيذ :

 انٌة الشكل بالقطر المحدد لعمل الٌاى تجهز شاقة من الصلب إسطو -6

 المخرطة  تثقب من أحد طرفٌها وتثبت بظرف -4

 تثبت قطعتان من الخشب بالمقلمة لٌمر من خلالهما السلك  -0

 ٌثبت بداٌته بالثقب الموجود بالشاقة عند تشغٌل المخرطة  -0

 وبدوران السلك على محٌط الشاقة ٌتم إنتاج الٌاى . -5

 مع ملاحظة الآتى :

 مخرطة )شمال( فى حالة دوران الالسلك بمستوى سطح الشاقة العلوى مرور  -

 مرور السلك بمستوى سطح الشاقة السفلى فى حالة دوران المخرطة )ٌمٌن(  -

 بعد إتمام لف الٌاى على الشاقة ٌجب دوران ظرف المخرطة ٌدوٌا عكس إتجاه دوران سلك الٌاى  -

 ضرورة وضع شحم بٌن قطعتٌن الخشب . -

 ٌة الٌاى على حجر الجلخ تسو -
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 ساعة 04زمن التنفيذ :   (5)رقم التمرين :   

 أعمال الصٌانة الوقابٌة للمخرطة العامة :إسم التمرين

 أدوات تنظٌف. -سوابل تبرٌد  -زٌوت  -صنفرة الخامات : 

 
 : الرسم التنفيذى

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  : العدد والمعدات والأدوات

وادوات صٌانة مٌكانٌكٌة ٌدوٌة وعدد مستلزمات  -بنس الكابلات وزراجٌن  -شواكٌش  -مفكات  -مبارد 
 .وكهربٌة مناسبة
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 : عمال الصيانة الوقائية للمخرطة العامةخطوات التنفيذ لأ

 

 التفتيش: -8
 التفتٌش الخارجً.   -
 اختبار ثبات الرباط.   -
 فتح أبواب المخرطة والقٌام بالتفتٌش.   -
 خلوص فى الراسمة عن طرٌق الخوابٌر المسلوبة.أخذ ال   -
 . الكشف عن التوصٌلات الكهربٌة المتعلقة بالمخرطة   -

 

 الصيانة البسيطة: -2
 اختبار الخلوص بٌن الأعمدة والجلب.   -
 ضبط الفرملة.   -
 ربط أجزاء حامل القلم.   -
 الصدأ من أسطح الفرش. - الراٌش -إزالة النتوءات    -
 ح أبواب وحواجز الحماٌة.إصلا   -
 ضبط خلوص العربة.   -
 اختبار دقة المخرطة.   -
 

 )تجهيز الرسومات بالأجزاء التي نقوم بفكها(: الصيانة المتوسطة -3
 إجراء اختبار دقة المخرطة.   -
 تحدٌد أماكن التآكل والتلف.   -
 فك أجزاء المخرطة التً تحتاج إلى صٌانة.   -
 مود القالب.ااختبار تثبٌت ع   -
 استبدال الجلب المتآكلة .   -
 . استبدال تٌل الفرامل   -
 استبدال المسامٌر المتآكلة.   -
 . ود القلاووظامضبط خلوص ع   -
 . إصلاح نظام التبرٌد   -
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 : أعمال الصيانة الوقائية للمخرطة العامة بعد قائمة للمراجعة

 لا نعم الماكينة للعملومراجعة عناصر تجهيز  م

  المناسبةوالوقاٌة ملابس العمل  ىإرتد 8
  

 ن الصناعى فى أماكنها  اتؤكد من وجود معدات الوقاٌه والأم 2
  

  تؤكد أن الأضاءة والتهوٌة كافٌه فى المنطقة المحٌطة بالماكٌنة 3
  

 تؤكد من عدم وجود أى أشخاص أومعدات داخل خطوط الأمان المحٌطة بالماكٌنة  4
  

  عدم وجود أى مفاتٌح أو أجهزة أو أدوات تنظٌٌف على دلابل أو فرش الماكٌنةتؤكد من  5
  

  تؤكد من وجود المفاتٌح ومعدات التثبٌت وأدوات القٌاس المناسبة فى اماكنها المحددة 6
  

  مراجعة سلامة التوصٌلات الكهربٌة للماكٌنة 7
  

 خلال مبٌن الخزانات  تؤكد أن منسوب زٌت التزٌٌت عند المستوى المناسب من 1
  

9 
تؤكد من أن منسوب سابل التبرٌد فى الخزان عند المستوى المناسب وان وصلة التبرٌد 

    المرنة موجهه بشكل سلٌم نحو الشغلة

81 
تربه على الدلابل أوأسطح الأنزلاق أو قلاوظات نقل أتؤكد من عدم وجود راٌش أو 

    . ٌفها بالهواء المضغوطالحركة أو على فرش الماكٌنه ، وٌحظر تنظ

88 
تؤكد من تثبٌت الشغلة والعدد القاطعة بشكل محكم وآمن وتجربة الماكٌنة بدون حمل 

(Dry run)    

  تؤكد من عدم تعشٌق أذرع التشغٌل الآلٌة للماكٌنة قبل التشغٌل 82
  

  ثبٌتتؤكد من وجود العدة القاطعة فى مكان آمن بعٌداً عن الشغلة اوأدوات الت 83
  

  تؤكد  من أن سرعات الدوران والتغذٌة مضبوطة على القٌم المناسبة لها 84
  

85 
تؤكد من الألمام التام بمراحل التشغٌل التى سٌتم تنفٌذها وأنها مناسبة للتسلسل التشغٌلى 

    للشغلة
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 تمارين عملية مجمعة للمهارات ملحق 
 

 قتيمكن تنفيذها بورشة الخراطة حال توافر الو
  أو تنفيذها بالتدريب العملى التطبيقى بالشركات الصناعية 

 
 

 (8رقم : )مجمع مهارات تمرين 

 الأبعاد بانًههيًتراث

يى      0.1± انتفاوث انعاو: 

                                                              3▼انتشطيب 
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(2رقم : )مجمع مهارات تمرين 

 الأبعاد بانًههيًتراث

     يى 0.1± انتفاوث انعاو: 

                                                              3▼انتشطيب 
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(3رقم : )مجمع مهارات تمرين 

 الأبعاد بانًههيًتراث

يى      0.1± انتفاوث انعاو: 

                                                              3▼انتشطيب 

M26×1.5 
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(4رقم : )مجمع مهارات تمرين 

 الأبعاد بانًههيًتراث

  يى    0.1± انتفاوث انعاو: 

                                                              3▼انتشطيب 
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 (Referances Listقائمة المراجع والدوريات )  
 

 أند كوخ.هكلر   تكنولوجٌا تشغٌل المعادن -6

 أ.د / أحمد سالم الصباغ.   تكنولوجٌا الورش -4

 أحمد زكً حلمًأ. د   تكنولوجٌا الخراطة نظري وعملً -0

 مشروع المعاٌٌر المهنٌة المصرٌة   لعملٌات الخراطةالحزم التدرٌبٌة  -0

 بالتعلٌم الفنى والتدرٌب المهنى المصرى   أساسٌات التشغٌل المٌكانٌكى -5

 .(العملٌات الصناعٌةفى  التشغٌل بالخراطةأعمال ) الموسوعة العربٌة -1

 شبكة المعلومات الدولٌة )الوب ساٌت(. -0
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